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1. Prélogo

CONSTRUYENDO FUTURO

Cuando en ASCER (Asociacion Espafiola de Fabricantes de Azulejos y Pavimentos
Ceramicos) en 2004 nos planteamos poner en marcha una serie de Catedras de Ceramica en
Escuelas de Arquitectura, lo haciamos bajo un doble planteamiento. Por un lado, mejorar el
conocimiento de los recubrimientos cerdmicos entre los futuros profesionales de la arquitectu-
ra; y por otro, establecer un didlogo de doble sentido con la comunidad universitaria que nos
ayudase a reenfocar nuestros productos para el arquitecto.

Desde su puesta en marcha, el Taller Ceramico de la Escuela de Arquitectura de Alicante,
trabaja, analiza y explora los materiales ceramicos aplicados al mundo de las instalaciones, y mas
especificamente centrdndose en un campo de creciente interés: el de la construccion sostenible.

Asi, los alumnos reciben formacidon que mds tarde aplican en el desarrollo sus proyectos.
Los interesantes trabajos realizados, y que se recogen en esta publicacién, han logrado, una vez
mas, sorprendernos por su alto grado de innovacidn. Estas imaginativas propuestas suponen un
verdadero acicate para nuestras empresas, volcadas cada vez mas no sélo en mejorar la soste-
nibilidad de sus procesos productivos, sino con la firme determinacidn de desarrollar soluciones
constructivas mas ecoeficientes.

Por todo ello, os animo a seguir con vuestro valioso trabajo. Gracias al equipo docente,
a los alumnos, y a toda la comunidad que integra la Red de Catedras por la ilusién y carifio con
que tratais a la ceramica. Un material de siempre, con un vasto pasado y que construird nuestro
futuro como asi lo haran también los alumnos de la Red.

D. Joaquin Pinén Gaya

Presidente de ASCER (Asociacién Espafiola de Fabricantes de Azulejos y Pavimentos Ceramicos)



12

. Introduccidén

La adaptacidn del sistema educativo universitario a las necesidades y requerimientos del
Espacio Europeo de Educacion Superior (EEES) es uno de los retos mdas importantes de los ultimos
anos. Esta nueva situacidon implica la instauracién de un nuevo modelo de ensefianza basado en una
diferente relacién profesor-alumno y en una mayor participacidon de este ultimo en el proceso de
aprendizaje. El alumno no debe comportarse como un espectador pasivo, recibiendo y memorizan-
do la informacion que le proporcionan el profesor y el libro de texto; sino que debe tener un papel
mucho mas activo, debe conocer la informacién disponible y seleccionarla, analizarla, “hacer” y
experimentar, reflexionar, sintetizar los nuevos conocimientos y aplicarlos, construyendo el cono-
cimiento y desarrollando asi todas sus capacidades (indagacién, sintesis, experimentacion, creativi-
dad, etc.)

En 2006 tras varias colaboraciones con ASCER, Asociacion Espafiola de Fabricantes de
Azulejos y Pavimentos Cerdmicos, se incorpora a la Red el Taller Ceramico de la Universidad de
Alicante bajo la direccién del Doctor Victor Echarri Iribarren, desde la asignatura de
Acondicionamiento y Servicios Il de la Titulacién de Arquitectura. El Taller Ceramico de Alicante pre-
tende estimular la investigacién personal del alumno en nuevas tecnologias y sistemas constructi-
vos aplicados a uno de nuestros mas clasicos materiales, la ceramica. La formacion del alumno se
encamina a la adquisicion de habilidades para emprender estrategias y establecer procesos de des-
arrollo para nuevos usos y soluciones constructivas con empleo de la cerdmica. Se incide asi en la
habilidad creativa del alumno, aletargada si sélo recibe una transmisién de conocimiento de las téc-
nicas actuales, pero con una grandisima capacidad creativa para poner en crisis todo lo aprendido
y generar nuevas formas, usos y aplicaciones por explorar con el desarrollo del Taller Ceramico. El
alumno no interviene al final de un proceso, se implica en toda su evolucién, desde la fabricacién,
el formato, o el transporte, hasta su puesta en obra y aplicaciones, con el Unico condicionante del
empleo del material cerdmico. Este principio es fundamental para empezar a despertar el interés
del alumno, que trabaja a priori en aquello que despierta su interés y en lo que se siente mas cémo-
do, no siendo simple espectador de un proceso sistematico, sino participando activamente en él.

1. Introduccion

De igual forma que la importancia de nuestro Taller no radica en la transmision del cono-
cimiento de las técnicas actuales, tampoco su fin es estandarizar la solucién. Lo importante es el
proceso y el bagaje acumulado por el alumno tras su trabajo, tomando conciencia de la necesidad
imperiosa de adaptar la profesion de arquitecto al nuevo contexto socioeconémico, al constante
cambio normativo y a las nuevas exigencias del sector al que se dirige. El éxito de la metodologia
es acercar al alumno a una docencia activa frente a la tradicional docencia pasiva, preparando a
los futuros arquitectos para un trabajo en equipos multidisciplinares, adquiriendo la capacidad de
exponer y razonar ideas propias a otros agentes externos, y de solventar cualquier proyecto adap-
tando camalednicamente un proceso, evitando soluciones receta.

Creemos esencial que los alumnos desarrollen trabajos de investigacidn reales, orientados
a nuevas aplicaciones de uno de los materiales mas clasicos de nuestra arquitectura mediterranea:
la ceramica. Que conozcan su innata sostenibilidad, intrinseca a su durabilidad, casi nula degrada-
cién y reciclaje, y potencien el resto de sus cualidades en pro de un mayor empleo de sus presta-
ciones en campos aun por investigar.

De forma paralela se busca potenciar otros objetivos de la Catedra Ceramica, ligados a los
requerimientos de la futura convergencia europea:

1-Innovacién y no aplicacién de muestrarios de soluciones constructivas.

2-Integracion de los conocimientos técnicos en fases proyectuales.

3-Trabajo en equipo. Vivimos en un tiempo de trabajo en equipo en el que la suma respon-
de mejor a la compleja realidad actual.

4-Integracion de dos disciplinas estrechamente relacionadas en el proyecto arquitectdnico,
como son las instalaciones y la construccion.

5-Relacion directa de las empresas en el proceso, con posibles futuras aplicaciones de las
soluciones aportadas.

6-Seguimiento y evaluacidn periddicos de los trabajos, con carga importante dentro de las
respectivas asignaturas.

7-Premio de aquellos trabajos mas brillantes, y la posibilidad de ser desarrollados en fases
posteriores a través de convenios especificos con el ITC y las empresas del sector.



La estructura de Taller en Arquitectura es del tipo denominado “de realizacion o de producciéon”, que no
cuenta con una base de conocimientos previos, y funciona a partir de la formulacién de un encargo. La intencién
es obtener respuestas a las continuas y sucesivas preguntas que surgen en torno al tema propuesto. La Catedra
Ceramica lleva la realidad de la profesion a las aulas a través del trabajo con el material ceramico. Durante un
cuatrimestre se trabajara desde las diferentes perspectivas de la empresa, el disefiador y el consumidor, para
llegar a materializar un producto.

La praxis metodoldgica lleva a plantear como eje del Taller, un concurso de ideas semejante a los con-
cursos de arquitectura. Se establece asi una competitividad enriquecedora como aliciente a la calificacion del
trabajo. Un jurado externo al equipo docente, formado por tres arquitectos de reconocido prestigio, elige seis
propuestas ganadoras y tras exposicion publica otorgara tres premios. La puesta en practica de esta fase no solo
validara el trabajo realizado por los alumnos, sino mas bien todo el proceso desarrollado por los docentes. De
esta forma se genera una mayor implicacién y un verdadero proceso colectivo. Finalmente la publicacién recoge
y divulga anualmente el trabajo de los alumnos, transmitiendo el resultado del taller al resto de escuelas espa-
fiolas. El trabajo de la Catedra Ceramica de la Universidad de Alicante se ha desarrollado en base a siete fases:

1_ Fase de iniciacidn, en la que se delimita el marco tedrico y la organizacion.

2_ Fase de preparacién, informacidn a los alumnos sobre el proyecto y los objetivos.

3_ Fase de explicacion, se muestra el contenido del curso y los resultados de afios anteriores.
Posteriormente se forman grupos de trabajo.

4 Fases de interaccion, los grupos de trabajo trabajan en la formulacion de soluciones o la preparacién
de productos, en cualquier momento del proceso se consulta a expertos sobre la informacién disponible, se uti-
lizan herramientas y se formulan soluciones o propuestas.

5_ Fase de presentacion, los grupos de trabajo presentan sus soluciones o productos, se discuten y se
someten a prueba. Sesién critica.

6_ Fase de evaluacidn, se discuten los resultados del taller y las perspectivas de aplicacion, se evalian
los procesos de aprendizaje del alumno y sus nuevos conocimientos.

7_ Fase de divulgacion, se presenta el resultado del curso a través de una exposicion itinerante y se

publica el libro Taller Ceramico.
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9. Metodologia

La segunda sesion se inicia con la visita de un
dia que se realiza a las fébricas cerdmicas de
Castelldn .Durante la mafiana, los alumnos entran en
contacto directo con el material y no solo aprenden
en primera persona sus enormes posibilidades sino
también la realidad de sus limitaciones, conociendo
el sector, los procesos de fabricacidon y puesta en
obra, para posteriormente integrar los conocimien-
tos técnicos en fases proyectuales. Por la tarde, en
las instalaciones de ASCER, Javier Mira, del drea de
arquitectura del Instituto de Tecnologia Ceramica,
da una conferencia exponiendo las aplicaciones rea-
les de la ceramica en espacios arquitectdnicos de
ayer, hoy y manana.

Conocer el impacto que se genera en cada
etapa del ciclo de vida del material ceramico permite
al alumno una mayor implicaciéon para optimizar y
hacer mas sostenibles los procesos. Desde la extrac-
cion de la materia prima hasta la salida del producto
de fébrica, su transporte y puesta en obra, su uso, su
mantenimiento y su deconstruccion y fin de vida son
herramientas proyectuales susceptibles de ser
reconducidas hacia una mayor sostenibilidad.

A partir de este primer acercamiento al pro-
ceso de elaboracidn, comienza la fase de interaccion
del Taller Cerdmico. El alumno emprende un recorri-
do propositivo de planteamientos que contribuyan al
ecosistema urbano. Cada uno de los conceptos de
trabajo se desarrolla en diferentes aspectos cons-
tructivos, no cerrandose via alguna de estudio. El fin
es tan importante como el proceso selectivo de las
razones que llevan a él.

Se genera un proceso colectivo en el que
docentes y alumnos construyen un cuerpo de infor-
macidén especifico a través de la discusion. Se propo-
ne una correccidon semanal consistente en una critica
del equipo docente al trabajo desarrollado, que
orienta y facilita al alumno a que descubra las res-
puestas a sus propias preguntas. El equipo docente
lo forman al menos tres profesores del area, lo cual
enriguece el proceso de critica, evita imponer ten-
dencias y respuestas preconcebidas y sugiere mas
pistas para abordar el problema.

En una clara apuesta por lo que las nuevas
tecnologias pueden aportar en el itinerario hacia una
arquitectura mas sostenible, hemos abordado las
lineas de investigacién que integraban materiales
ceramicos tanto con sistemas de acondicionamiento
pasivo como con nuevas tecnologias y sistemas acti-
vos, sin pretender orientar a los equipos de trabajo
hacia puertos en los que los aspectos formales o
estéticos prevalecieran sobre los funcionales o eco-
tecnoldgicos.

Tras una primera etapa del
taller, el alumno ha esbozado su
linea de trabajo, ha planteado los
postulados que va a desarrollar y ha
recibido diferentes correcciones por
parte de un miembro del equipo
docente..En este momento se pro-
duce una correccién grupal obliga-
toria. ElFalumno se ve obligado a for-
matear su trabajo y exponerlo en
publico. Ello le exige una prepara-
cion intensiva-de los contenidos, la
redaccion de un dossier y la organi-
zacion-.de la "puesta en escena"
(estructuracién del discurso, repar-

¢ torde tiempos entre los compafie-

ros, creacion de materiales audiovi-
suales de apoyo...). Posteriormente
la exposicidon en clase contribuira al
.desarrollo de las habilidades expre-

«sivas, comunicativas y didacticas de

los estudiantes. Hasta el momento
cada grupo habia tenido libertad de
formatos para exponer sus inquie-
tudes y sus intenciones. Sin embar-
go con esta etapa todos los grupos
deben dar formato a sus presenta-
ciones y exponer en el mismo inter-
valo de tiempo su proyecto. La
accion de exponer oralmente un
mismo fo_rmato permite no solo la
evaluacion del equipo docente sino
también la autocritica y el desarro-
llo de la inteligencia social.
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Una interesante variable aplicada a las sesiones
criticas es la incursidon de un profesor invitado. Para
aportar una mayor heterogeneidad a la correccién y un
mayor nivel de compromiso por parte del alumno, se
introduce un profesor externo al transcurso del taller.
Se trata de una nueva variable importante de reforzar,
la interaccidn con un arquitecto de reconocido presti-
gio nacional supondrd una mayor vinculacion con la
realidad profesional, y un nuevo ingrediente al Taller:
la vision de la practica. Con ello, la metodologia intro-
duce una nueva variable el evaluador deja de ser el
equipo docente, se convierte en un personaje conocido
por el alumno pero de dificil acceso, dado su reconoci-
do prestigio y su nula relacidn con nuestra universidad.
Se enriquece asi el proceso de critica, que acerca al
alumno nuevas formas de correccién presentes en
otras escuelas y evita imponer tendencias. Cabe sefia-
lar de nuevo, la doble evaluacién que se produce con
esta incursion. De un lado se evalua el trabajo del
alumno, pero simultdneamente se esta evaluando la
capacidad docente del equipo, el mayor o menor acier-
to en las lineas de investigaciéon y el enunciado del
curso planteado. No seria la Unica evaluacion que reci-
be la metodologia, pues existe una evaluacién mayor
por parte del sector de la industria, cuyo interés por los
trabajos desarrollados validara la viabilidad y realidad
de todo el proceso.

En un esfuerzo por acercar la realidad profesio-
nal al alumno y hacerlo extensible a toda la titulacion,
se propone un ciclo de conferencias anual, Cerartec,
Arquitectura Ceramica y Tecnologia .El alumno conoce
de primera mano la realidad de las obras que acostum-

bra a ver en las revistas y observa la validez de la hete-
rogeneidad del proceso de proyecto que desarrolla.

A lo largo del taller se propone un minimo de
cuatro correcciones obligatorias. De esta forma la eva-
luacion de los trabajos es continua y el colectivo de
alumnos y equipo docente conoce el desarrollo del
resto de trabajos del taller. Lo mas importante es gene-
rar en el alumno un habito de trabajo semanal.

Establecer un formato de presentacion es clave
en la etapa final del taller. En primer lugar establece las
mismas pautas obligatorias que se establecen en cual-
quier concurso de arquitectura, mismo formato vy
numero de laminas. La importancia radica en como se
cuenta nuestro proyecto sin defensa oral. En el ejerci-
cio de la profesién no siempre podremos defender una
propuesta, y nuestros documentos deben sintetizar
claramente aquellas ideas mas importantes y que dis-
tinguen el trabajo del resto. Con la premisa de igualar
los formatos de entrega se logra un claro orden al dis-
poner todos los trabajos en clase para la evaluacion
final del jurado, y se evita que el alumno trabaje por
partida doble de cara a la publicacién del taller.

En la fase final los trabajos se disponen en un
aula y el jurado, formado por tres arquitectos y un
miembro de ASCER, delibera durante parte de la mana-
na acerca de los siete mejores proyectos .Una vez deci-
didos, se plantea de nuevo una ultima fase de presen-
tacion. Cada uno de los grupos seleccionados debe
exponer su trabajo y responder a las preguntas que for-
mule el jurado.

Expuestos los siete trabajos el
jurado elige tres premios. Cada uno de
los integrantes de los tres equipos pre-
miados obtiene como premio la posibi-
lidad de asistir al Taller de Proyectos de
Castelldn. En él podra convivir, trabajar
y aprender durante una semana con el
resto de los ganadores de los premios
de las demds Catedras Cerdmicas y
experimentar con el empleo de la cera-
mica en un nuevo proyecto.

Por ultimo, para la fase de divul-
gacion se proponen dos medios. Por un
lado se realizan paneles que son
expuestos durante el mes de Junio en el
MUA de la Universidad de Alicante vy
posteriormente en la sede de ASCER en
Castelldn. A la vez, se realiza la publica-
cion del libro "Taller Ceramico" que se
regala a los alumnos participantes y se
distribuye a escuelas de arquitectura y
bibliotecas.

Victor Echarri Iribarren, Angel B. Gonzalez Avilés.
Departamento de Construcciones Arquitecténicas, Universidad de Alicante.
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02. Microclimatic tensegrity
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Para crear nuestro elemento, que servira para acondicionar el espacio publico, utilizamos la tipologia estructural del ‘
tensegrity.

La tensegridad estructural, consiste en llevar a cabo estructuras en equilibrio mediante elementos sometidos a com-

presion y elementos sometidos a traccion.

De esta manera, para conseguir este tipo de estructura, se deben triangular las barras (compresion), con los cables \
(traccion). N\

~

Se colocaran 2 boquillas de evaporizacion en cada uno de los
tubos de terracota, atravesando a esta desde el interior,

Entre 60 y 75 cm es la distancia optima entre boquillas, ya
que menor distancia produce sobre posicion de los chorros
provocando condensacion premétura y reduciendo la posibi-
lidad del maximo enfriamientol, Mayor distancia produce
areas no tratadas de la cortina que permitiria al aire caliente
penetrar sin ser tratado y reduci'?ndo el poder refrescante.

La altura de cada una de las boquillas sera de unos unos 2,5 a 3 metros del suelo. A mayor altura el beneficio del enfriamiento se reduce, y a menor se

corre el riesgo de sentir salpicaduras.
En cuanto al consumo, unos 4 litros por cada boquilla pulverizadora, cada hora de funcionamiento en las lineas de alta presion.

Nuestro proyecto se basa, no tan solo en la construccion de una pieza ceramica, sino del disefio de un espacio arquitectonico sostenible de
manera natural, mediante el emple de |la ceramica terracota como material protagonista.

Funcionamiento:
Acumulamos el agua en los bancos, que tienen como funcion anadida la de sistema de almacenamiento de agua con el conocido sistema de refri-
geracién por efecto botijo. " 4
Después se recircula a alta presion el agua, através de una bomba, por una instalcion de conductos de xidable de 1
Estos conductos atraviesan los tubos ceramicos, y en cada uno de ellos se instalan dos bogui ulverizadoras, que consi
biente exteror, creando de esta manera un microclima en un espacio singular y at

. de diametro.
en refrigerar el am-

etidos a com pre\siéQsog.lﬁg ';' 1h@s ceramicas de tgr:acéta
de ellos solotienen la funcion de resalyer Jas tension d

La instalacion se resuelve por una estructura tensegrity, en el que los elementos
y los elementos sometidos a traccion son los tubos de acero inoxidable.
Ademas, no todos los tubos de acero conducen el agua, sino que algund

FENOLL A AR, Manuel J.: PER
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CONDICIONANTES DE LOS SISTEMAS FOTOVOLTAICOS
La poun:nl ico es la mdxima pofencia que es capaz de generar un mddule bajo condiciones estdndar
y temperatura (1 ruooo vatios par metro cuadrado de irradioncia solar y atmésfera es-
tﬁl\dﬂr y 25 grades unﬁgmdu de femperatura dl' middulo. El rendimiento se define como el co-
clente entre la p ia mdxima y la p que recibe el médulo,
P— A mayor rendimiento, mds gu\nmcbén de potencia por unided de superficie. Por ¢jemplo, un mddulo
" bt de 1 metro cuadrade que Tenga un 15 % de r GENEra una p de 150 vaties bajo un sol
\ T | | de 1000 vatios por metro cundrado. Para estimar la cantidod de cnerg(n producida por ese médulo
durante un tiempo determinada, se multiplica esa potencia por la energia solar de referencia, es
\ } | | decir, la irrodiacidn total recibida en kilovatios-hora por metro cuadrade dividida entre 1000,
— | Existen diversos materiales para la fnbnmcbdn dc sistemas fotovaltaicos, pero hemos elegido el Si-
licio multicristoline por el buen logia, su alto rendi ¥ su fiobilidad de-

mostroda durante varias décadas. El Silicio mulncrmnllno posee un rendimiento trpuco del 11-13 %.

04. SunCeramic

1 En nuestro trabajo cada pleza es una célulay pora decuado harian falta
I} | 20 células que se situardn en la propia pieza cerdmicay que se nr&n nhernmde con piezas cerdmicas
| | sin célula. Las 20 células forman un méduln ¥ son capaces de aportar un porcentaje considerable de

t ’ \ | en.argiu f Itaica r le a una vi La células poseen la forma sinuosa de las pl&ms cerd-
| i micas,

. . . .
Pleza placa solar-cerdmica Pieza cerdmica
Pieza celosla
Pleza pérgola
CARACTERISTICAS TECNICAS

- Dimensiones: 30 x 30 x 5/10/35
-Volumen: 51 em3

- Material: Gres porceldnico
- Color: Amplia gama de colores

- Acabado: Esmaltedo

- Proceso de fabricpeidn: Extrusidn

Pieza jordinera

usos

- Celogias fotovoltaicas

- Barandlllas

- Cerramiento de galerias, miredores, balcones
- Elementos de Jardineria

- Marquesinas, pérgolas

Permite Incorparar sistemas fotoveltaicos para uso

9 yla de humedad para
refrigerar el vaso cerdmica de la ugnn:[dn
Variedad de usos.

Para proyectos de nueva planta, o reformas y restau-
raciones de fachada.
Distintas posiciones que permiten la regulacién de ven-
tilacidn y luminosidad.

Los cables que conectaria cada célula serian de cobre y de 6 mm
de didmetro. Estarian colocados en el interior de una funda pro-
tectoro que aria a reponer o urrc.glnral cable en el caso de
que hubiera alguna retura del mismo, sin necesidad de mover la
pieza czrdmm

M?® Jestis Cano Mellado_
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PROCESD DE FABRIC ACEON o8 io Prezn Tipo A

Bl shterma de {nkricocian comia de 2 posos
generacidn de los moldes v fabricacian de la
plezo

FABRICACION DE LOS MOLDES

o portd da un archive infarredlico en ol gue
=& define o piezo fdmensionaimenta ¢
medionle proceses cod-com te gensra un
molcle de polieslirene epordido  por
5 S0y e L]
molde oclua de ko misma monma que los
onfiguos moldes de yeso lomando oguo de
lo piera. Eile serd la parte infetior del moide
A sy ver con al negaliva dal mismo s
ganero eh fundicidn el molde supedor que
o sitveio &n 1o pranso.

PROCESO CERAMICO

Umot vz eloborode el molde e cuando
interviene la: ceromica, Se gensro wna
golieta de orcilla de o gque 1e van haciendo
cortis Hiongulores. EBslos ongulos de orcille
fodovio plones se sifuan sobre el molde de
poieitieno gue pol grovedod e aeniaran
¥ fincimenie se ejerce presion medianie o
prema. Todovio en estodo plistico sa exinos
la aberturs supenor de a piezo y fincimente
e procede o dare el ocobado

Lo plera Tipo 'C Snienc” sena de focl
eslobomacion medionle prardads industrial y
postenor coccion,

BOTIJO NURBS

ASCER ceramica y sostenibilida

I.Medignie lundicion e genera un malde de
la piern meldico . gue ocluard como
encolrode recuperable aonclado a la pranso
hidrdulica. ¥ @ w vez un negative cue sird
de bose hecho de polesireno,

2Una Tresadora digital ocido  sobre un
blogue mocilo de pollesirens expandido
tromsfarmandale, o kaves de un proceso de
an, de y e odo de
secclones. en el molde fisico de lo pieza,

3los mismos procescs CAD CAM san
uliizodos porg  produck en  aluminkg un
despliegue de o pisla que e coloca an la
Prama.

Se procede ol core de lo IGmine de boms
postencemente colocadn sabre & molde de
pollesthena, B boro, se delorma pot w
propio peso, cogiando de exle modo lo
ferma del maide

4.8 negalive de o piesa morco & silio en el
que e reclizomn los endiduros M10 poro los
tecos de unlon MA. Esta vordacidn 1 debido
o los posibles deformociones de ko plemo
debidas ol olio grado de onesonalidod de o
misma. Estos orificio ss realiton con o plemo
lodavio en estodo plastico

558 ewtoe monwalmente o porcién de
bare que hoce |as funciones de boca del
MmaCe e

RYRVAYLY;

FAVLVLVS

TAVAVAY;
TATAY:

CARACTERINCAS TECHICAS DEL SISTEMA

Oimensiones: lianguio eculcters 80 cm de loda

Dericod: | ¥ gfem3

Pt e K pela COn e suralo vegeiol 11 kg

Peio aprox oo lo pieeo wn el winoio vegeioe 4 kg

Matenat Alcii bionca o coolin

Acapoas B del orope Do MUy Po0 que ha Bda
someiita o uh proosso de hameods o boja wmpe i
Al s poniouios e e tunden des tode: 4 ablondarn ¢
Suetan pagodos. demnon PO por donds e cusa Bl
OPUD QU nmo

Especifcociores lecrican. Deblde ol we ubano ol aue
wan o estor somelicos kot pieess han tido refamodes con un
tefdo de fibm de vidio on 10 coro no viko ¥ Que evifarian
8 8N COMWo O 1EIUNa e o ples B3t Npa manienendo
wintegnood.

Proceio de Mantoje

De coro al proceso de monioe se nienians compensar el
cote Se o eTengio emRieoda e 1o poduccn con g
locidod . 9o s puesa en cora. Se deponona uno
BINACIID INONQUIOOD CON DOrOIOCIONET DO ONCERr O kK
Oue van Gdodod uno pletings an tofer. AmSar perms s
wrinan £on un faco MI0 que ot afrgvens reporocm por o
pietire del rasrne mohetin esihoctum ¥ 48 procedenio o W
poteior  olomilioco i come opomce musito on al
caballe carmuciive

DEFMICION GEOMETRICA DE LAS PIEZAS

TIJO NURBS

ER ceramica y sostenibilidad

SECCION CONSTRUCTIVA

IDEA CONSTRUCCION

El proyecio porle de la ideo de explotar las propledos
biocimdticas de lo cendmica y que han sido ulitzodos a
Io largo de la historda en la amuitectura meditenranea. Un
ejemplo cloro que enfro denfro de nuesio imoginorio
seria el efecto balijo o ol refrigerador africano. Creemos
&n una arguitecturn bosoda en maleriales conocidos ¥
autéclonos como es lka cerdmico y opoyodo por la
lecnologia de su secior. codo vezr mas ovonzoda.

El sktema Botijo esta lormado por dos plazos (una interior
y ol exerior] unidos por sy perimefro vy o la ver
dos o una fincipal que los sustento. Al
fratorse de climos cdiidos lo plem esto persodo paro
elemenios de mobliario urbono o de recintos que no
benar w i resuelio. Eemplos de o
misma seron pérgolas © como el descrito en los
lalomonlajes instolociones de playo.

Los : poclimaly eslan en o
lermodindica del bolfo. la propledad principel que
produce el enfiiomiento del oguo vy por lo lonlo del
interior s lo oflo porosidod de lo ceromico, S
infroducimos una cantidod de agua denfro de una vasja
y sitvomos esta of sol los parficulos de agua calienfe
a ir en formao de
vapor de ogua infersficial por jos poros del botio
Uegodas o o supeificle, estos s
produciendose @ efecio de sudorocidn de los msmos.
Perdiando Una cierfa confidod de ogua & obfienan
descensos de lo msma de hasta 8°C

El sktema funciono de manemn similon dot pieles
ceramicos que confierien fiero vegefol en su inferior y
que ol enlrione lo pleza por equilitdo Mérmico lendero o
robor calor del interor del recinto como viene explicodo
&n los diogromes inferiores
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06. Muro cerdmico refrigerante

REFRIGERACION EVAPORATIVA
Los sistemas de acondicionamiento termico son los gue mas
recursos energéticos consumen en ef ambito doméstico, por lo

fue se hace una reflexion sobre cémo ir me-

canismos que cumplan los critenos de sostenibiidad exigidos
cada vez mas por |a sociedad.

En la zona en la que nos el drea

los si de calef Ibles son facies de conse-
gulrap hando la solar. Sin embargo, la

cion es mas complicada y requiere de un estudio mas exhausti-

vo.
Dentro de todos os tipos de refigeracion que existen, el refr-
jgeramiento evaporativo s &l que cumple con mayor facilidad
los criterios sostenibles. Consiste en hacer pasar una masa de
alre callente a través de una masa de agua, Esta se evapora y
roba calor del aire, ig do reducir la hasta
que el aire se satura completamenie. La Unica energla que se
consume s |a que hace mover el agua, puesto que & aire
pusde moverse por diferencia de presiones.

S las condiciones de partida fueran 35°C y 20% HR, sigulendo

Ia recta iscentdlpica en el dbaco psicrométrico, vemos que se
aleanza la lemperatura de rocio a los 18,8°C, porlo gue se
podria llegar a reducir la temperatura en 16,2°C en condici
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la perdida de calor no suele pasar de 7-8°C.

CERAMICA COMO MATERIAL SOSTENIELE

La cerdmica es un material facd de fabricar, se encuentra en
casl todo &l mundo en sdlo sit
agua y calor para su formacion y uliiza poca energia sélo para
sU coccian, do con otros materi Es un material re-
sistanie, estable y muy duradero

Todas estas Ia de utilizar la
parala itn de cualquier tipo de i

peroain mas s g que nisestro i incluya un

sistema de refigeramiento evaporativo.

El sistema de rali quiere gran canti-

dad de superficie para que sea eficaz, La ceramica, al ser
porosa, empapa en agua y actia como intercambiador de calor
de manera eficaz.

URO CERAMICO REFRIGERANTE MURO CERAMICO REFRIGERANTE MURO CERAMIC MURO CERAMICO REFRIGERANTE [VIUR
_IANIANIAIAIALANILAN
Laviecn matesmcn yof et [T T AL AL

accesorio estan pensados para la
construccion de muros de cema

e 1°
8 w
M~
20, 100 20| | 150
210
CONDUCTO DE IMPULSION DE AGUA
A .
E |
E :
g
F g :
R -
I
O RECOGIDA DE AGUA 180
DEPGSITO Y BOMBA
DE IMPULSION
RESULTADO FINAL
El I de todos los ios y refl hechos es una pieza ceramica de tamafio similar a un ladrillo comin, que se

compone de una pieza en forma de cufia por donde discurre el agua y dos elementos paralelos que hacen de soporte y que
evitan que el agua de desborde y se salga del sistema.

La pieza esta pensada para ser fabricada por moldeo, por lo que los I tienen una fia inclinacion que
haria mas facil Ia extracdon del molde. E espesor de estos dos elementas es el necesario para que se cumplan las exigencias
de i La sep 10n entre los dos hace que la superficie de agua sea lo suficientemente grande

para que & sistema { perc sin dici la i3 a flevadn del &l
Uno de los elementos paralelos de soporte es un poco mas largo que ctro. Con esta diferencia se consiguen unos huecos en
el cerramiento por donde entra el aire del extenior, En el proceso de colocacion se colocardn las piezas en hiladas frabadas, gi-
rande cada hilada 1807, con lo que si en la primera hilada el elemento corto queda por el exterior, en la segunda quedara por &l
interior. Este sistema de colocacion hace que se creen unos los de aire | p do por la Inclinad;

y consiguiendo el efecto témmico deseado,

El proceso de ejecucion es & siguiente: se coloca un canal ceramico, del mismo aspecto que la pieza ceramica, en la parte
baja donde se instala una bomba de impulsién. Posteriormente se colocan las hiladas de piezas de |a forma comentada, crean-
dolos rridos de ios. El sistema se £on unos ductos ocultos entre el cerramiento que levan
al agua hasta la parte superior y la reparten a todas las piezas por medio de un sistema de goteo sencillo.
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extender a otras funciones. Se o
portia adapar o mismo sstema ||/ [ |\ ||\
como elemento de una hoja exte-
rior ciega en aquellas zonas del | |
edificio donde la radiacién solar I//\"|
sea tan potente que los aislantes | S 1A
termicos tradicionales no sean of:| |\ | |

caces. El sistema se convertiria
enunafachadaventiadayrefk 7 =" 77 A5 T A~ 1 ~
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06. Muro cerdmico refrigerante
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La ceramica es un matenial con una

¥
El hecho de que la pieza final tenga unas dimensiones y un aspecto sk
milar al ladriflo harian que el impacto estético de este nuevo sistema
sea minimo, puesto que pasaria ficimente por un cerramiento de ladri-

Las nuevas técnicas industriales hacen posible cualquier tipo de acaba-
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PIEZA PUBLIC

La PIEZA EN EL ESPACIO POBLIROD
——— e Sssusm smss. ADEMAS DE SER UN SISTEMA DE RECO-
———— GIDA DE AGUA TAMBIEN GENERA LN PA-
VIMENTO BUE TRAS LA LLUVIA RETIENE
ESE AGUA PRODURIENDO UM JUEGO DE

TN Y I T YT

LUCES, SOMBRAS ¥ REFLEJOS QUE RE-
SuULTAN ATRACTIVOS Al UsSUARIO.

SISTEMA

>

O
=
o

O
=
N
(=)

07. Water Way

GRAN PARTE DEL AGUA GUE
BUEDA EN MNUESTRAS CALLES
TRAS LA LLUVIA SE ACABA PER-
CIENDO CANALIZANDOSE POR
LOS SUM|OEROS, FORMANDO -i*ir'f!ﬂ_? = o
CHARDOOS QUE EVAPORARAN, =

EL SISTEMA WATERWAY PRETENDE CANALIZAR EL AGUA = - - -
FARA PODER ACUMULARLA EN DEFDEITOS QUE ABAS-
TECEN & ZONAS VERDES URBANAS U OTROS USDS.

.m.*'f:_

-
ETC. EM RESUMEN, ESTAMOS =
OEJANDD FASAR LA POSIEILE =

- oAD DE PODPER REOOGER ESE

AGUA ¥ USARLA DANDOLE UNA = e
VIDA MAS SOSTENIBLE.
— e — —_—— — — — —= EL SISTEMA WATERWAY ES PARTE INTE-

GRANTE DE LOS ESPACIOS VERDES DE
LAS VIVIENDAS., GENERANDO UMN SISTE-
MA SOSTENIBLE QUE ACUMULA ABUA DE
- —— LLUVIA PARA ABASTECER A LA VEGETA-
N, A CION. LAS PIEZAS SONM DE MENMOR Di-
MEMSION QUE LAS PUBLICAS YA QUE SE
TRATAN SUPERFICIES MENORES.

EL SISTEMA DISPONE DE 2 PIEZAS QUE

SE SUFERFOMEN, UNA SUPERIOR QUE

FUNCIONA COMO PAVIMENTO ¥ PERMITE,

A TRAVES DE PERFORACIONES, EL PASO

DE AGUA ¥ UNA INFERIOR EM FORMA DE

TEJA QUE RECOGE EL AGUA, ¥ CON LA

7 AYUDA DE LA PENDIENTE DEL TERREND,

_ 7 La GUfa HASTA LOS DEPOSITOS DONDE

- Dl sy PIEZA AJARDINADA
35,0 " LAS CARGAS QUE RE-
30,0 § 51,8 SISTE LA PIEZA SE
- :-_ = ) " & —=: = --c- : TRANSMITEN AL TE-
b i I o ol 2 RREND O AL SOPOR-
488 ' 3'0. 40 : ' I?.U 50,0 ? TE MEDIANTE ARCOS
Ny RESISTENTES DOMNDE
N HEMOS EVITADO CO-
48,8 g A ) 50,0 . LOCAR ORIFIDIOS.
50,0 2 La cOLOCADION DEL SISTEMA SiTUA
= LAS PIEZAS INFERIORES FIJADAS AL
4 SUELD, SELLANDO LAS JUNTAS QUE SE
; % | 50,0 70 PRODUCEN ENTRE ELLAS, MIENTRAS
PiEZA B 3 | QUE LAS PIEZAS SUPERIORES SE
[ APOYAN SOBRE ESTAS. ESTO PERMITE 3
30,0 I UM FACIL MANTENIMIENTD, PUES EL SIS~

EM ESTE DASD EL SISTEMA ESTA
TEMA PRESENTA, OCADA APROXIMADA-

MENTE S PIEZAS, LINA PREPARADA PARA
SuU EXTRACCION POR EL EQUIPO DE
MANTENIMIENTD FACILITANDO asi La
LIMPIEZA DEL INTERIOR DE LA CANAL,

DEULTO BAJD UN ESTRATO VEGETAL,
LAS PIEZAS RECOBEN EL AGUA SO-
BRANTE DEL RIEGO PARA SU POSTERIOR
REUTILIZACION.

LAS PIEZAS SUFERIORES PLUEDEN SER DE DOS TIPOS SEGUN SU GEODMETRIA, RESULTANDO DIFERENTES
COMBINACIONES PUDIENDOSE UTILIZAR LAS PIEZAS A ¥ B DE FORMA SIMULTANEA O COMPLEMENTARIA.

.
(AN
COMBINACIEN 8 - PIEZA 8 COMBINACION © - PIEZAS A - B COMBINAGION D - PIEZAS A « 8 ASCER Gruro_7 GiL ABENZA, FRANCISEA SoLves FERRIZ, DaviD
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Gres porcelanico

Serpadis es un pavimento de gres porceldnico que reinventa la geometria del > _
frencadis de un modo singular y sonstenible. Se frata de una Unica pieza \ =
creada por prensado plastico, en la que se graba el dibujo inicial. A continua- ) -
cioén, las piezas se someten a un proceso de termoconformado y se doblan

con los éngulos que se indican en la figura, de modo que mediante la combi- \

nacién de estas piezas se crean nuevas formas de mobiliario urbano, adapta-

das al espacio creado mendiante la pieza de pavimento.

Las piezas adoptan en fabrica cinco formas diferentes: plana, céncava y con-
vexa con adngulo de giro de 17°, y céncava y convexa con dangulo de giro de
34°, De este modo, mediante la combinacion de estas cinco piezas se consi-
guen crear relieves que dan lugar a un nuevo mobiliario urbano.

Por Ultimo, cabe destacar el hecho de que las piezas pueden pavimentar una
superficie bien colocdndose sobre mortero, como es tradicional, o bien machi-
hembradas en superficies mas pequefias. Esto permite el mentaje de dichas

Pero ademds, serpadis se caracteriza por su comportamiento fotocatalitico gracias a la adicién de una capa superficial piezas en seco sobre superficies como neopreno, lo que la convierte en una
de diéxido de titanio, compuesto que al ser imadiadc  con luz natural o artificial es capaz de oxidar las sustancias nocivas zona apta para el juego de los nifios puesto que se frata de un pavimento
del ambiente en sustancias inocuas produciéndose asi una triple accién: depuracién del aire, desinfeccion de la superficie amortiguador.

y efecto autolimpiante. De este modo se contribuye a la creacion de pequefios “'campos urbanos' con una mayor cali- ¢

dad del aire y una reduccién de coste de mantenimiento. R
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Pieza convexa. Angulo 17° Pieza convexa. Angulo 34° . FF_ “‘ —
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Pieza céoncava. Angulo 17° Pieza céncava. Angulo 34° B
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O FLUJO DE DISENO 7 Ventajas de los sistemas pasivos de refrigeracion y calefaccion O
) frente a los sistemas activos: o
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Z S \orn MICHLABLE  CONSTRUCCIN VENTRLAR 1-Se integran en el propio edificio. - 3 . zZ
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Il . { oEPROBLEWAS i §a 4-Funcionamiento sencillo. \_,%\_-\_-)\/f ‘__’}:_\i :_,-f%\) N & _‘:.3\-) 2?_5—\\’-:_.- I
O H N Y 5-Escaso mantenimiento. R e | e Bt B i~ |
= 8 =
Z % ol S — Z
L :J . ' o e LLI
> 5 I ( \ | >
< PRESION 5 4Pa — S— PRESION %'&Pa — T— PRESION 3iPa — — 5 - . / A k— <
& ‘ : | [ \ BN 5 £
2% ; : X N/ 1( \ 2%
O G~ A\ ) O
Il | oy 1]
< 7N \ . I = - = <
g ......................... \ |[ r-\-k:-- (= = — g
O — § PRE- FROCESADO é s \ I .1 \\. ! & O
L N / \ o
.Y e B | || essssassssassiaisss e J.L' “ -~ \ | =] o
o (i N o
- e b AN -
[in \
‘ 1": T T
SOLUCION: CORTINA IMPERMEABLE A SETALLE QR ANCLAE ChEs
De un primer ajuste forma-funcién :
o obtenemos una serie de sistemas 7 ; /T ~
’ . = y piezas aplos, pero limitados por / A\ 111 el
= Su concrecion. ) I | \ (’?/ N

En una segunda fase, lomaremos u U
los elementos anteriores como
punto de origen del disefio,
fijando las cualidades principales
y distintivas de cada uno de ellos.

V1 - RCTURL ZACION DEL W0 0

‘::--~-.

srtsssssssssnissrens

s p
e TN La finalidad es converger toda
o esa helerogeneidad en una Gnica

s Ehmamennt® | pieza-sistema flexible.

TENSIONES MAX. ACERO. 82466 P GRES 4 4(ef Pa OPTIMIZACION MATERIAL BO% 14 kg>S kg OFTIMZACION MATERIAL TH% 25kg > 15kg - -
Una pieza que exprese la relacion
entre el ser humano y el primer

PESO 1 6 kg PESO 14 kg PESO 35 kg material artificial que ulilizo para
: % X : construir su entorno, la ceramica.
W o Con las cualidades propias que han
POST-PROCESADO. PROCESO DE OPTMIZACION FORMA-MASA-FUNCION: '3 ™ universalizado el uso de la misma:
= emxeiin. 1 se puede trabajar con la mano,
Encontrado el sistema: la "cortina ceramica armada”. Buscamos la forma 6ptima para ahorrar material, H 3 rapida puesta en obra, a partir de
De esta manera el conjunto es sostenible desde su propia concepcién. Estudiamos diversos modos de anclaje del gres: ""-«..... e Ir la acumulacion de piezas similares
desde el engarce a la sujecion con grampones. Escogemos esta ltima por ser suficientemente eficaz y mejorar la expresividad de e se pueden formar elementos de
la ceramica. El estudio de las acciones se ha simplificado, cayendo del lado mas desfavorable: TS TR RESTAIES entidad portante.

una presion que actie sobre la superficie de la pieza y en el centro, haciendola flectar al maximo y produciendo las mayores tensiones
en los apoyos. Atendiendo al CTE y a la NBE-AE-88, y teniendo en cuenta que queremos que el conjunto sea portante se ha valorado
una sobrecarga de uso de 5 kPa, en direccion normal a la cara de |a pieza. Suponiendo que cuando esté conformando una cortina -
vertical va a tener que soportar presiones y succiones por el viento que no superaran esta carga maxima solares, ygue swveéde soport_e
A partir de un proceso iteralivo de eliminacion de material (zonas naranjas) y redistribucién de la masa, formando arcos funiculares a otros sistemas mas complejos
obtenemos la forma final. que incluyen vidrios o plantas.

SANCHEZ GOMEZ; Alexis

Ofrece un buen refugio de los rayos




11. WaterpROOF

RA_ALVARO FERRER LEON

ZAMO

WaterpROOF

La pieza ceramica que les proponemos es una baldosa de gres
porcelanico para cubierta transitable. La particularidad de
dicha baldosa es que sirve de capa de acabado a la vez que de

capa impermeabilizante de |a cubierta.

Este efecto lo hemos conseguido jugando con la geometria y
el solape entre baldosas, de la misma manera que lo hacen las

cubiertas de teja, ayudados por la baja porosidad del

material ceramico empleado.

Capa acabado

Canal evacuacion agua

Seccion cubierta con pavimento WaterpROOF

.

Detalle evacuacion del agua por gravedad y capilaridad

Dependencia del
petroleo como

/ materia prima

INCONVENIENTES
DE LAS LAMINAS
IMPERMEABLES

\ Proceso de obtencion

muy contaminante y de
gran consumo energetico

Dificil
reciclaje

Bandeja de
recogida de

agua F"

Detalle canal evacuacion agua

TIPOS DE PIEZAS

PIEZA DE CUMBRERA

Seccion transversal pavimento

PIEZA TIPO

INVESTIGACION Y DESARROLLO DE LA PIEZA EN PORCELANA FRIA

A d

&

J s N
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A
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11. WaterpROOF
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CAZORLA TORTOSA, David
GARCIA PIQUERAS, Pedro L.
GRUPO 12

ceradmica = médulo

Se frata de piezas cerdmicas porosas ex-
fruidas que se sellan en sus extremos me-
diante tapas del mismo material median-
te resinas, ademds poseen una conexion
para el aporte de agua. Sus dimensiones
son de 120x20x4 con Un peso total con
agua de 34kg.

cerdmica = ahorro energia

Este sisterma aplicado a modo de facha-
da ventilada consigue aislar la envol-
vente exterior de altas temperaturas en
verano.

cerdmica = envolvente

H sisterna consiste en un recubrimiento
exterior mediante piezas que se mantie-
nen llenas de agua por gravdad me-
diante un sistema de canalizaciones
desde un depdsito superior.

ceramica = foco atencion

Mediante la colocacién de las
diferentes piezas a modo de pixeles,
con diferentes fonalidades y aperiura
de huecos se genera una fachada
atractiva visualmente.

ceramica = reduccion de temperatura

La ceramica porosa en contacto con agua produce un enfriamiento del conjunto
al evaporarse esta, denominado efecto botijo. Esta reduccion de temperatura en
el agua puede llegar a ser de 14 °C.
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13. Fono-mobiliario urbano
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Reduccitn de ruldo y CO2

CONECTORES entre elementos base a 09,
+300 y <3p°

Eler nenm base y vegetacidn
atenuadora

Malla compuesta por elementos base

w
o
<
> Elementio base sobre el que se colocan los
8 irboles y ramas atenuadoras de ruido
f—f La pieza base se |ncustrard en los elementos urbanos A
= existentes (fachadas, seméforos, colgado sobre la calle : A = sl
< mediante cables de acero, etc...) generando un implate 2;:';:::‘ .'J:;zt“n“m“ i % | 1l / B
“ urbano que, con ayuda de |a vegetacidn, convierta los ¢ AY 174 |
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rejilla cerdmica

>

__CONCURSO PIEZA CERAMICA _ cristabel martin I6pez - rebeca vidal salvador
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Y rejilla_fundicion

canaleta de polipropileno

Bsta

pieza Introduce el gres de
pasta roja al mercado de las reillas,
proponlende una nueva saluddn cerdmica
alternativa a las habltuales, de fundicdn dictil
o polipropilena.

Las distintas formas, texturas y colares que s
pueden adoptar ofrecen un gran abanico de
postbilidades de disefio. A nivel técnico redne
todas las posibilidades de este tipo de gres
mejorandolas incluso: alta resitencia
mecdnica, baja absorcion de

agua.

" estandarizacion

rejilla_ polipropileno

£zl
H
b

1000 x 140

100

distintos modelos

......

pieza borde
i ’f

15. Rejilla cerdmica
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LA PROPUESTA_

acondicionar mediante sistemas
pasivos y sostenibles un ambito que requiere
ventilacion continua_en este caso propone-
mos un sistema de ventilacion para un
gimnasio_usando tecnologia ceramica.
Ademas las piezas disefiadas persiguen un
objetivo plastico y estético de conjunto.

T

—_—

SISTEMAS EMPLEADOS

Cada una de las piezas, cumple una funcion
determinada y quedan unidas para formar un
conjunto de sistemas de flujos de aire. Es una
forma de tener controlados todos los sistemas en
un dnico lugar y mediante el empleo de la
ceramica, como material mas apropiado para
hacer circular el aire mediante el vitrificado
interior. Los sistemas utilizados son los siguien-
tes:

1) Torre de Ventilacion: son dispo-
sitivos de captacion del aire que circula por
encima de las viviendas.

2) Conducto de Extraccion: su

mision es la de crear el efecto chimenea.

3) Pozo Canadiense: consiste en
captar el aire y enfriarlo por la inercia terreno.Se
cosigue asi un aire de ventilacion constante de

DETALLE_UNION PIEZAS

ESCALA= 1/5 cotas en mm

LA FORMA_CATENARIA

2]
'u
i
|
———

DESCRIPCION PIEZAS
ESCALA= 1/50_cotas m

[l

Ante la necesidad de intentar salvar
una luz de 1,5 metros en la parte
exterior del conducto de extraccion de
aire, empleando como material estruc-

En la Figura, se expresa |a forma de
dicha catenaria. Para obtener puntos
de la curva, se recurre a la funcidn
que define la catenaria:

tural el gres ceramico, se hace necesa- Y = ¢ X cosh (x/c)

rio recurrir a formas que transformen
los esfuerzos flectores propios de una
ménsula, en compresiones, que es la
forma que mejor trabaja este material.
Por ser |a forma que mejor traduce lo

El coseno hiperhdlico se definiria
mediante la expresion: cosh (x) = ‘%
(ex + e-x), y sustituyendo la expresion
en la funcion de la curva, esta
quedaria:

apuntado, y ser una forma estética bien Y = ¢ x 'z (ex/c + e-x/c)

valorada por el grupo, decidimos
recurrir a la media curva invertida de
la catenaria como eje de extrusion del

conducto.

UNTO

1/50 _cotasenm

2

ESCALA=

DESCRIPCION DIEDRICA_SECCION VERTICAL CONJ

Calculo

El recorrido de la curva de la catena-
ria estaria comprendido entre x=0y

x=1,5, y trabajariamos con una curva
simétrica a la obtenida sobre el eje x.

Diédrico

™

1

DIMENSINADO DE LAS PIEZAS DE VENTILACION
Ante la falta de una normativa especifica para
dimensionar las conducciones de cada uno de los
sistemas de flujos de aire empleados, recurriremos
para aproximarnos al CTE, para acercarnos lo
maximo posible a las exigencias requeridas.

'm [ & Wi nm

El CTE-HS3, se aplica en edificios de viviendas o de
cualquier otro uso. El apartado 1.2, nos dice que es
aplicable a: 1) aberturas y bocas de ventilacion, 2)
Conductos de admisidn, 3) conductos de extraccion
hibrida o mecanica. Esto hace que el dimensionado
sea aplicable a los conductos pertenecientes a las
torres de ventilacion y de extraccion. El conducto
referente al pozo canadiense, dispondra de las
mismas dimensiones obtenidas, siempre que la
seccion del conducto no sea inferior a 300 cm2.

SANTIAGO MARQUEZ CABALLER

FERNANDO PEREZ HORMIG

‘ A0

=i

rog

Seccidn C-C'

Diédrico detalles Escala= 1/5_cotas en mm

-

ONOMETRIA CONJUNTO

/3

/

1_Torre de Ventilacio
2_Conducto de Extra
3_Pozo Canadiense

PROCESO DE FABRICACION

Como puede observarse en |a descripcion diédrica,
los materiales empleados son: Gres ceramico como
elemento estructural, vitrificado porcelanico para el
interior de los conductos, para crear el menor roza-
miento del aire entre las paredes durante su recorrido
y un serigrafiado de ciertas caras exteriores de las
piezas para dotarlas de un elemento estético o publi-
citario (segin el uso que quiera darle el cliente).

Proceso de moldeo: extruiremos la pasta
mediante unas maquinas troncocdnicas con eje de
paletas helicoidales que empujan la pasta hasta una
boquilla que nos dara la forma requerida. Este tipo de
maquinas son las Galleteras. Aqui obtendremos la
pieza de Gres. Posteriormente, se le aplicara en su
interior, una capa de vitrificado porcelanico.

Coccidn: usaremos para la coccion hornos de Gas,
que serian los mas apropiados para nuestro tipo de
producto, ya que han de preservarse de cenizas vola-
tiles, cambios de coloracion y otros defectos inheren-
tes a la combustion de materias sélidas.
Emplearemos hornos de Mendheim ya que necesitare-
mos temperaturas de coccion de unos 13000C, ya
que estamos usando conjuntamente Gres y vitrificado
porcelanico.

Serigrafiado: una vez secadas y enfriadas las
piezas, se procedera en las partes pertinentes, a la
serigrafia de las mismas. Es una técnica de impresion
que consiste en transferir una tinta a través de una
malla tensada en un marco, el paso de la tinta se
bloguea en las areas donde no habra imagen
mediante una emulsion o barniz, quedando libre la
zona donde pasara la tinta.

Perspectiva Interior_
Disposicion eonductos_su@n de elementos
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18. Ceramic Shadow
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¥ Mediante una seria de piezas ceramicas
| (1) captamos agua de lluvia. Estas

" piezas llevan incorporado un microfiltro
iy activo capaz de modificar PH inferiores
ash

El microfiltro optimiza el PH del agua
de lluvia y la limpia de particulas con-
taminantes. (2 ) Almacenamos el gua

- tratada. Planteamos una (3) reutiliza-
| cion del agua para riego de la vegeta-
cion del entorno de la intervencion.
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2"”3 Nppanin Creamos unas piezas cerami-
LS tas que recogen el agua para
su filtrado y almacenamiento. o
“ Sus proporciones se encuen- S
3 tran ligadas a las zonas plu- e
Yons 2 viomefricas de Espana.
=t y
(=]
¢ Precipitaciones medias (mm} Coeficiente mayoracion B b H T L)
¢ Zona 1 »1200 180% 180 65 20-25 - i
Zona 2 901-1200 140% 140 48 15-20 Superficie de captacion.
S]] | = 100%° 1.00 3519015 | 8-30 | 5-50 Reticula flexible de piezas hexagonales.
-~ Zona 4 301-600 5% 015 25 7-10
Zona 5 10-300 L5% 045 15: | 5=¢
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Filtro activo

Campana  Tronco

¢POR QUE CERAMICA?
Permite obfener filtros microporo-
sos capaces de modificar el PH del
agua segln su proporcion de car-
bonatos.
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22. Cetraslux
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> cetraslux”

LOUE ES CENELUX?

Cenelux es una pleza deg pr i de 50x50x7.5 mm,
que deja pasar la luz y se llumina en su ausencla. Para lograr estas propledades tan singu-
lares lo que se hace es alterar la composicion de la ceramic

a tradicional con el fin de obiener un producto diferente.

Translucidez:

Para obtener una tipos de
Dentro de las porcelanas encontramos la de tipo fritada, utilizada cominmente en deco-
La

raclén y en q fritada es licida, y se Ig ¥ los
fi nor fald por mayor de silice.

Fuente: hitp xtec.cat p him

luminacién:

Para lluminar la pleza cerdamica fritada se le aplica un barnizado superficial de pigmentos
solventes al agua. Esta mezcia ha de hacerse al 5% para oblener las caracteristicas de ilu-
inacid La de esta resina tlene una duracian de 12h y para recar-
garse necesita 1h de luz natural o 2h de luz artificlal. De esta forma cbtenemos una fuente
i que no ¥ que se recarga indefinidamente de forma natural.
Fuente: hitp:iwww.inteligentes.org/

NOCHE FLUORESCENTE

RECETA
COMPOSICHN DE LA CERAMICA
MATERIAS PRIMAS ARCLLDSAS

companenie principal
CAOLIN

CERAMICAC:  euclnsepuecia
arcdlug pliatcns
sibicn
e

TIPOS caramica du bamg

candmca bance

—caramica do nha denaidan

~carimics sMcirics
porcesana

Porcalans Finda
Iransparncia
mayor pues

aplicacian sn dentncres
botones, decomoin, e

FH0AL02H,0  (Siliamo Aluminico Hdrmida)

cacliness impumins: 3%
arcilas plistcas: 10-20%
afice: 40%
Aunduninaituldes pases: 10-20%

o 10
furciermin: barmiz friindo («shce) 20%

ALZADO

o A A o

....*—-

FAtd

vicente mora manzanaro david riquelme g

A

}

R

DETALLE PIEZA-ESTRUCTURA

DETALLE PIEZA-TENSOR

i &

LEYENDA
1. techo humi
rescents

2. suieccidn pieza cerdmica. parfil en L de 2.5x1.35x3.5 cm v e: 2mmeon ar-
golia soldada an fADNCA 00 AIAMBtTo TMM ¥ &2 1,57 OF BCATO B4/ 3-IH COn
un recubrimiento galvanizado en caliente de 80 micras

3. sujeccidn pieza cerdmica. chapa de 1,35x1.5 cm de acera 5-275-JR con un
recubrimionto galvanizado en callents de 80 micras , #: 2mm

A. slemanto separador. banda de caucho de #=2 mm

5. sujeccidn amortiguada. resorts de scero traccldn-campresién tipo cuerdn
de plane con recubrimiento galvanizade de 80 micras d: 0,7mm, dext: 1,7mm
longitud libre: 30mm

6. fljacién a tensor. abrazsdera de acero dint: Gmm y e: Imm con angoliss
soldadas en fabrica similares a las descritas en el punto 2 de acero 5-275-JR
con un [+ on calk do BOmicras

7. tensor! pérgoln. coble trenzado de acaro 5-275-JR con recubrimiento gal-
vanizado en callente de 80 micras, [

8. tensor 2 pérgola. cable da d
vanizado en callante de B0 micras, | 8.5mm
9. fjacidn tensores. abrazadera plana de doble direccion de scero S-275-JR
con galvanizado en callente de 80micras, dint: 6mm, d: 25mm, e: 2mm

10. fjacidn cable. con de cable con tensién
v @ de diamatro commespondients o tensor.

pleza cerdmica vidriado con pig flug-

527548 can gal

11. fjacidn a pletinas. in de cabera roscados,
de ncero S-275-JR callanta con do 80 micras.
madidns in documentacidn grifica adjunia con fusrca exagonal y aran-

dela de digmetro simitar

? t

ja. Taller Cera ) - UA.

cetraslux’

cariemica translicids fosfomasants

CATALOGO CROMATICO
comercio cultura via verde
~— e ~ -
e / B ,_...-/ "'\-___
Mk lagha observocien rim observocion sevoveen P B i
[ra—— ormana e g e e

minjocidn

HE EEENeEN

DIA FILTRADO LUZ SOLAR. COLOR

vicente mora

raro david riq

INDICE CROMATICO

agresividad
maximeanto
A\

ADAFTABILIDAD

El disefio de CETRASLUX permite |a adaptabilidad de la pieza a

de planas reg| y no de peque-
fa curvatura, Asi, con geometrias simples podemos generar cu-
biertas Jumi alos

que se soliciten como la creacién de hitos urbanos y la cu-
bricién superficial en plazas o lineal en avenidas. Esta adapt-
abilidad nos permite colocar el sistema a lo large de la cludad,

pasajes ya sean lin-
eales, incluso generar plazas en espacios didfanos.

SISTEMA ESTRUCTURAL

El sistema que nos generard estas superficies de las que

hemos P de unos
que la malla y Il a idn, unas 1
ces principales que serdn barras que funcionardn a flexién

P g que serdn

lonados, los cuales g las superficies que se pre-

tendan adoptar y servirén como soporte para las plezas cerami-
cas. De este modo salvamos la posibllidad de anclar la estruc-
ok i Pachicias iy i Los méstlk
de pal podrian gar desde un
propia lluminacién de la calle.

CROMATISMO

La adaptabilidad de la pleza no se queda en la geometria que
puede adoptar. El control dal perfi fl
te que se le imprime a la pieza es muy amplio y nos permite
far el Tumi que se le pretende dotar al es-
recorridos ¥
El color rojo implica
el ¥y el color amarlllo Im-
plica alegria y el color azul tranquilidad. Por combinacion de
estos colores ¥ des al

pacio. crear
crométi segun sus

lugar. Podriamos decir que CETRASLUX, ademids de ser un el-

emento que filtra la luz solar y la colorea y que por la noche ilu-

mina la calle, nos sirve como guia urbana, marcindonos po-
iales, di verdes,

sibles d

_goneratrices curva
directrices no curva

- : k2
garcia. Taller Ceramico - UA. concurso L=

onica

7
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LOPET GOMIS, iranhcisco
PICO RODRIGUEZ. élvaro G°23

BUGAMBA

PERGOLA VEGETAL

23. Bugamba

El proyecto liende hacia L
posiclaramienlo  de  ahomo energélico. vy
aprovechamiento de recursos. fomentandeo asl
Id | blsqueda de soluclones sostenibles en el
ambite de 1@ amullecturd  plblicd,
Pretendemos consegur Uno pleza ceramica
gue lorme porde de un silema generador de
espacio urbono. Concrefomente:  buscamos
integrar dicha pieza en un eemenlo de
acendicionamiento urbano. intfroduciendo con
ello nuevas funciones y ambilos de aplicacion
dela cerdmica.

Tomomaos ¢como punte de parida jos
sislemas  de  acondicionamienta  1émnico
basados en ia ullizocién de vegetacidn como
elamento reguiador de temperatura mediante
ja fitracién del gire a tovés de la masa
vegetal, Pomo infegror este sistemo en g
espacio pablico urbano generamos  wna
pérgoia vegetol, donde la plem cemmica
adqulere lo funcion de generar el propio
mabillario, as comoe de contener el sustrato
vegelal, enfqueciendo  estélicamente v
acondicionando el espacio en e que e
implanto

Lo pérgolo odgulere la geomelio de un
areo semicirculor, generada por dos lipos de
piezas complementarias ural pleza exterior no
porosa.  redistenle  estuctuaimente vy que
recibe el acabodo: y una pleza Interior porosa
o modo de contenedor del sustralo. De esla
lorma aprovechamos les propiedaodes
resistentes del malerial cerdmico para gensrar
ey eshructure piincipal, asi come las diferenles
porasidades y ocabados gue édle puede
odoplar para dotar al proyeclo de los
lunciones que se le encomiendan.

Lg planta empleado e o buganvila Lna
plarte trepadora especiaimente indicoda para
climas cafidos y secos: que florece en épocas
concrefas y apenas necesita ser tegada. Por
ello e materal ceramico se convierle en el
Unico contenedor posible por su copacidad
de firocion del agua ¥ It necesidad de un
buen drenaje. B sustrato va recubierto por una
madlia metdlica. que evila que ésle coiga por igt
disposicion Inclinada de1as plezas. B agua se
flira @ través del sustralo y de la pleza porosa
evacuando por escarentia,
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Pleza eslruc

Lo pleza estruclural se reclizo por
exlrusidon y recbe un  Iratemiento
superficial de vidiodo. Prevé
petforaciones porae su omodo can
bamras de ccern. Lo pieza de jordinera
se reaiza por meideado vy se le:afiaden
aditivos que aumentan su porosidad.

G de jordinera

Faid

montoje de s piezas. Encueniro con i clave

...LA SOSTENIBILIDAD
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Buganvila: Bouganviliae Grabia

Epoca de Fora y periodicidad de Riego

...LA BUGANVILLA

ia buganvilla, cuanie mas sufrida, mas horida.
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Render de lag pieza. Detalie.
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an edific

absorbldo et elocionado con el calar del materiol

Sl unimos o5 caraclerfsficas que nos olrecan codo
uno de estos alementos obfanamos (o pleza cerdr
co BEE GMES. Uno plero capar de generar un reves-
firmiente continuc en las lachodas de los edificios.
can la propledad afiodida de formar un sistema de
n’ tefigeraciin y calenlamients pasive.

ALMAGRE GETIERNEZ CRSTNA
COSES MALING Neawa /7~ -

A

- - . L)
El apes vancadnce es un producto vifiiticade y muy compacte en lodo su masa. que d la horo de ulilizarko
=idn fiene numerosas prestocionss como e su porosiciod exfmadamenta baja, su resstencia
ol helodos, su ligers paso y o posiblidad de consegulr mdlfiples farmos geométricas y de ocabodo

A partie die médulos hexaogonales como e meke. DE At se comiruye un efeclivo sstemao de calefacaidn
y refrigeracion gue por su formao permite (o enfrada di los rayos solares y la molliple reflexion de elios.

Lo ondas electromognétficas de lo radiockin solor cuondo legan d un cuerpo y no puedan alravesario son
absorbidas por la superficie de dicho cuerpo v 5w enargia se amlorma en calor, Lo contidod de energio

© - . ~—

)

~
w

st

f»*:lr

RNADIACIGN TATAL Diama (KW /m:)
n

ZPANTE MEGNA_captacion de la luz 1-
solar y fransformacion en cakor

~“ipanre sanca_milliple refiexion

de los haces da luz e

NODIAGIEN SaLAR

-

NVERNG_ Muna Parc. VENANG Muna Panz. INVIETING
Durants jos mases de inviemo los N ——————
rayes solares inciden rhuy Incling: Y

dos y entran con faclidod #f el in-
ferior de kas celdas. Etta radiacidn

25 reflejoda por lo parte pinlada i
de blonco hacia lo ona pintada E
de negro del proplo blogue ¥ :
hocia &l muro negro donde se -
transfarma an calor A
VERONG_ [ = _—
En verano, cuando las temperaty:

ras son allas y no interesa coplor

I energia solar, ko iadicckin cos .

mas perpendicularments y entra E
con mds diicultad en los blogues. 3 " v ¥
la poca radiacién que logrd

entior sufre un mayor nimero de

raflexiones en lo parte pintoda de

blonco difumingndose y disper E

sandose con o que muy difici- 1)
mente lega o los superficies
negras.

JAal 5 @

Ha'

@
NE+-N@
N

Groclos a la superficls ko
y vidiioda de lo ceramica
s& produce una reflexidn
aspecular.

_E PRANSPARMAGCIGN secarn

s fayos del Sal inciden con un
wangulo de 73° por lo que al 100%
ide los fayos se reflejon. evitando
tasi & confoctd con la Tona negra
iy per tanto w trarsiormacién en
icalor

Los myos del Sol inciden con un
drgulo de 27, por lo que =l B3%
de los rayos se absofben directo
mante por la pare negra, misn:
fros el I7% wie un unico reflejo
que posteromente fombién serd
obsorbide y  frarsformodo  en
calor

2 PEZA sravam

i
o
®

APLICACIGN
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WERANG TEDWCE 1,8°C
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CARTA SOLAR ANGULDO DE INCIDENCIA. ABSORCION TEMPERATURA PIEZAS. FLUJOS DE AIRE
22 de JUNIO 15 Hs. Ang =438 COLOR MEGRO
SURGESTE R=0 135 w/cml
SITUACION: SOLSTICIO DE INVIERNO.
— —= [ 1= s = = =3
- .
= = L = = = =
CARTA SOLAR ANGULD DE INCIDENCIA REFLEXION TEMPERATURA PIEZAS FLUJOS DE AIRE
22 de DICIEMBRE1S Hs Ang.=15% COLOR BLANCO
SUROESTE R=0 380 w/cml
SISTEMA MEMORIA

Mediante unas sencillas piezas ceramicas cilindri-
cas se construye un efectivo sistema de calefaccibn
Diehas piezas reciben un tratamiento interior de es-
maltadoe en color blanco en |la parte mas proxima a |a
casa y en color negro en el resto de la pieza. Tras
este primer muro de plezas ceramicas, se dispone otro
muro grueso pintade de negro.

En invierno los rayos solares inciden muy inclina-
dos sobre |l suelo y entran con facilidad en el inte-
rier de las piezas cerdmicas Esta radiacion es re-
flejada por |la parte pintada de blance
Cuandoe la radiacibébn se encuentra en contacto con las
zonas pintadas de negro del muro, se transforma en
calor. EIl aire cal ients ascliende por convecclion
hacia el interior de la casa a través de unos orifl-
clos que se encuentran en la parte superior e Infe-
rior del muro

Mientras recibe la radiaclén solar, el muro va acu-
mulando energia gque luego acabara atravesando el muro
y aflorarad en la cara Interlor, calentande la habita-
clén por convecclién y transmlslién De esta manera se
puede disfrutar del caler durante el dia y durante la
noche,

En verano, cuando las temperaturas son altas y no
Interesa capta la energia solar, |la radiacléon cae
mas perpendicularmente y entra con mas diflcultad en
las plezas. La poca radiaclon que logra entrar sufre
un mayor ndmero de reflexlones en |la parte pintada de
negro d|l fuminandose y dispersandose con |lo gque muy
dificilmente llega a2 las superfjicies blancas

Pieza ceramica tubular Pieza En acere
gxtruida,esmaltada en inoxidable
tolor negre y Blance (110mm = 30 mm)
1400 x 100 mm|

AXONOMETRICA CONJUNTO

Pleza de clerre
[110mmx10mm|

1_Piezas en acero Inoxidable, soldadas

2_Plezas de clerre, sl icanas

3 _Plezas cterdmlctas tubulares

APLICACION

entre
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4 . Premios

En el Taller Ceramico se obtuvieron unos
resultados docentes mds que satisfactorios para
profesores y alumnos. El 93.5% de los alumnos
sigue el taller y realiza las actividades programa-
das, lo cual constata la preferencia del alumnado
por este tipo de aprendizaje.

En lo referente al acercamiento del trabajo
desarrollado por el alumno a la praxis del arqui-
tecto y al encargo y desarrollo de un producto
real, la evaluacién del sector ceramico no puede
ser mas satisfactoria. Fruto de esta experiencia se
han iniciado dos procesos de patente de lIa
Catedra Cerdmica. Una de ellas desarrolla las
tapas de registro de fundicidon de nuestras ciuda-
des con cerdmica, pudiendo ser reversibles y
tematizadas, y la otra provoca el refrescamiento
de superficies ceramicas por efecto botijo con alto
contenido de confort climatico y ahorro energéti-
co. El contacto con las empresas del sector y con
el Instituto de Tecnologia Ceramica (ITC) ha resul-
tado de enorme interés para la Titulacion de
Arquitectura de Alicante.

La experiencia del Taller Cerdmico de la UA
ha generando nuevas aplicaciones de uno de
nuestros materiales mas tradicionales, obtenién-
dose reconocimientos en concursos nacionales de
arquitectura. Entre ellos destaca el primer Premio
de Disefio Cevisama de la ediciéon de 2010 en la
categoria de producto ceramico. A su vez, el taller
ha generado nuevas salidas profesionales en el
sector ceramico gracias a la especializacion.

En sus ediciones, el ciclo de conferencias
CERARTEC ha acercado a mas de cincuenta profe-
sionales del mundo de la arquitectura a nuestros
alumnos. Gracias a la colaboracion de ASCER y la
Fundacion Manuel Peldez Castillo, hemos contado
con arquitectos de reconocidisimo prestigio inter-
nacional como Juan Navarro Baldeweg, Mikko
Heikkinen, Elias Torres o Carme Pinds, entre otros.

A continuacién se describen los trabajos
que fueron premiados por el Jurado, compuesto
en esta ocasién por Ignacio Vicens i Hualde,
Antonio Cruz y Mikko HeiKkinen. También se
expone el trabajo de lema “Gamusino”, Primer
Premio en los Premios de Disefio CEVISAMA Lab
en 2010, en la categoria B, realizado por la alumna
Maria de los Angeles Pefialver Izaguirre.

J%.‘




5. Premios

76

IDEA DE PROYECTO

Consiste en un conjunto de placas cerami-
cas de gran formato cuya misidon es la de
proteger el interior de la radiaciéon solar
directa.

Continuando con la idea de la no renuncia a
la piel edificio, éstas son rotatorias y des-
plazables, dejando al usuario la posibilidad
de adaptar su entorno mas inmediato.

Es ideal para combinar la necesidad de sol
durante los meses mas frios, con la de pro-
teccion de la radiacion solar durante épo-
cas del afo calurosas.

SOSTENIBILIDAD

Las superficies vidriadas suponen en el
interior, un incremento de la radiacion infra-
rroja, y con ello, un esfuerzo mucho mayor
en la climatizacion de los espacios, lo cual
supone grandes gastos econdmicos para
las empresas y grandes gastos energéticos
para el medio ambiente.

La propuesta persigue la reduccién de esta
radiacion sin que sea necesario renunciar a
la transparencia de la envolvente del edifi-
Cio gracias a que no se trata de una protec-
cion fija.

POR QUE CERAMICA

La eternidad de la ceréamica la hacen un
material preferible por encima de cualquier
otro, haciendo posible su reutilizacion des-
pués de la vida Gtil del edificio.

Ademas, sus amplias posibilidades estéti-
cas, la hacen ideal para adaptarse al disefio
de estancias que se encuentren en edificios
ya construidos, dénde se fuera a incorpo-
rar el sistema Ceramic Shadow.

VALOR ANADIDO

El movimiento de rotaciéon y desplazamien-
to de las piezas, permite variar la cara
expuesta al exterior, abriéendose asi un aba-
nico de posibilidades estéticas y comuni-
cativas.

Podremos alternar e incluso combinar, los
colores de la piel del edificio, variar sus
texturas o en el caso de edificios empresa-
riales, transmitir mensajes codificados a los
consumidores.
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REJILLA CERAMICA

2° premio

Cristabel MARTIN LOPEZ, Rebeca VIDAL SALVADOR
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5. Premios

Para el disefio de esta pieza, hemos tenido en cuenta los principios sostenibles desde su origen,
en la fabricacién asi como en su uso.

Tras una investigacion sobre los procesos de fabricacion y las mejoras introducidas en el campo,
para la reduccidon de costes econdmicos y ecoldgicos, hemos optado por el gres de pasta roja.

Basandonos en varios estudios, y mas concretamente en un estudio que hecho por el ITC. En el que

se obtenian mejores prestaciones del material ahadiendo residuos de los diferentes procesos
industriales como fundentes a la materia prima.

Esto suponia un ahorro considerable en el tratamiento de residuos (llegando casi a cero), una
reduccion de la temperatura de coccidn (ahorrando combustibles en horno y tiempo) v la utiliza-
cién de un producto espafiol (que repercute en gastos de transporte).

Las propiedades que se consiguen mejorar mediante este sistema son la resistencia a flexion, la
carga de rotura y la absorciéon de agua.

Para potenciar estas caracteristicas del material hemos disefiado una serie de piezas que se utilizan
como rejillas para la evacuacion de aguas, elementos siempre resueltos en materiales de fundicion
que continuamente rompen con la estética del lugar en que se implanta.

Nos hemos adaptado a los modelos estandarizados de canaletas para usos en zonas ajardinadas y
peatonales, puesto que las exigencias para paso de vehiculos son muy superiores.

Hemos detectado un uso particularmente adecuado, en piscinas, sustituyendo elementos de plas-

tico, mucho menos higiénicos que la ceramica, creando un sistema de pavimento continuo cerami-
co.

Otro aspecto a destacar de este diseno es la capacidad de responder a diferentes usos. Pudiendo
ser empleados distintos disefios, formas o colores, aportando una mayor versatilidad a elemento

de rejilla, puesto que siempre suelen aparecer como pegatinas sobre el pavimento y pocas veces
son un elemento integrado en el mismo.
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3“ premio FACHADA
REFRIGERANTE

Antonio DOTES FERNANDEZ, Felipe GARCIA MADRID

OBJETIVOS Mantener confort térmico dentro del edificio. Nivel de tempe-
ratura equilibrado y 6ptimo. Posibilidad de reduccién o incluso desaparicion
del aislamiento térmico. Aprovechamiento de aguas pluviales.

PARAMETROS, CONDICIONANTES Clima mediterréneo, debido a que es mas
seco en verano. T¢ ext. media en verano: 24-30°C. T¢ ext. media en invierno:
10-15 °C Porosidad de la pieza ceramica. Nos centramos en la tipologia resi-
dencial puesto que el 30% del consumo total energético se debe al sector
residencial y servicios.

SISTEMA PROPUESTO Disponemos de dos sistemas, uno primario compues-
to por la fachada cerdmica junto con el depdsito de recogida de aguas plu-
viales y el depdsito de recogida de agua de las piezas; y un sistema secun-
dario, formado por la subestacion térmica y la trama KaRo. Recogida de agua
en la cubierta del edificio que se conducira a través de las piezas mimeti-
zando una cascada de agua, ademas de ser fachada ventilada.

Refrigeracion pasiva mediante efecto botijo. El agua filtra por los poros de
la arcilla y en contacto con el ambiente exterior se evapora, produciendo
un enfriamiento (evapotranspiracion). El efecto aumenta cuanto mas seco
esté el aire. Al llegar a la planta baja del edificio, el agua se conducira a un
depdsito previo a la subestacion térmica del sistema secundario.

DISENO DE LA PIEZA La pieza ceramica con-
tiene alta porosidad y nunca vidriada, en su
elaboracion se afade sal, ya que a la sal se le
atribuye un mayor poder evaporante posi-
blemente por presidon osmbtica. El disefio
estd inspirado en un perfil sinuoso que
recuerda una gota de agua asi como el con-
torno de medio botijo. La idea es la creacion
de un espacio interior con capacidad para
almacenar agua hasta conseguir enfriarla
mediante el efecto botijo y trasladar ese
enfriamiento al interior de las viviendas
mediante una trama KaRo, de la empresa
Movinord, consistente en unos tubos capila-
res que distribuyen el enfriamiento conse-
guido. Su disefio admite su facil reposicion.
Capacidad de enfriamiento debida a su dise-
fAo. Hay dos aspectos a considerar: la efi-
ciencia de almacenamiento y de enfriamien-
to, inversamente relacionados.

RESULTADOS Ausencia de riesgos para la
salud de las personas, sin contagios, ni ries-
gos de legionella o de patologias debidas al
aire reciclado. Utilizacioén intensiva de ener-
gias econdmicas. Reduccion de costos de
explotacion, es decir, de consumo de ener-
gia y mantenimiento, mediante soluciones
mas eficientes que, ademas, permiten el uso
efectivo de energias alternativas. Con este
sistema conseguimos un bienestar térmico y
la salubridad en el espacio interior mediante
una climatizaciéon tranquila, que va mas alla
de los sistemas tradicionales en confort y
ahorro energético. En definitiva obtenemos
una climatizacidn natural, eficiente, sana,
invisible, sin ruido, sin corrientes de aire y de
bajo consumo aumentando el confort.
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Sonia ESCUDERO ZAMORA, Alvaro FERRER LEON

El punto de partida de este proyecto son los inconvenientes que plantea la utiliza-
cién de ldminas impermeables en cubiertas.

Hasta ahora, para cubiertas inclinadas, disponiamos de tejas ceramicas que actuaban
COmO capa estanca en viviendas y demas edificios.

En este caso, este sistema se encarga de mejorar el sistema referido a las cubiertas
planas transitables, asegurando su impermeabilizacion prescindiendo de las laminas
impermeables tradicionales.

El sistema propuesto consta de una serie de piezas, de baldosas, de gres porcelani-
Co para este tipo de cubiertas planas.

Para elaborar esta pieza, se recurre a la abstracciéon de la teja ceramica tradicional, a
la reduccidn a su concepto, para llevarlo a una superficie que no goza de la ventaja
de la elevada pendiente para la evacuacion de agua.

Este efecto se consigue mediante el juego con la geometria y el solape en dos direc-
ciones entre las baldosas de gres porcelanico, material impermeable. La cubierta dis-
pondra en todo momento de la pendiente maxima aceptada por el Cédigo Técnico
de la Edificacion para este tipo de superficies, la cual se eleva hasta un 5%.

La nueva pieza concebida sirve, al mismo tiempo, como capa impermeabilizante y
como capa de acabado de la cubierta, ahorrandonos de esta manera el coste de una
de las capas. Otras peculiaridades del sistema son su facilidad de colocacion y man-
tenimiento. El sistema no precisa de ningdn tipo de mano de obra especializada. Este
es utilizable en todo tipo de edificios con cubierta plana, tanto en obra nueva como
de rehabilitaciéon. Por otro lado, cada pieza es registrable. De esta manera, cualquier
pieza puede ser cambiada individualmente por una de repuesto con brevedad en
caso de rotura.

David CAZORLA TORTOSA, Pedro L. bAR
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Se trata de piezas cerdmicas porosas
extruidas, gque se sellan en sus extremos
mediante tapas del mismo material
mediante resinas, ademas poseen una
conexion para el aporte de agua a través
de mangueras de polietileno flexible. Las
dimensiones de la pieza son de 120x20x4
Con un peso total con agua de 34kg. Para
un mejor reparto del agua y no crear un
volumen de agua excesivo para que fun-
cione el efecto botijo, se generan tres
huecos en el interior de la pieza por los
gue circula en agua gracias a las hendidu-
ras creadas en los testeros.

La investigacion parte de la idea de llevar
el efecto botijo a la construccion y con
ello ayudar a generar microclimas mas
confortables y benignos para la edifica-
cion y el medio ambiente, en definitiva
hacer edificios mas ecosostenibles. Para
ello proponemos la creacidén de una
fachada ventilada, a través de piezas lle-
nas de agua lo gque provocara una reduc-
cion de temperatura sin costes superio-
res al gasto del agua que se consume por
evaporacion. Asl pues conseguimos una
temperatura que de partida es menor en
la camara de aire y a su vez esta rebajara
la transmitancia térmica hacia el interior,
lo que genera un uso de refrigeradores
eléctricos mucho menor.

El sistema consiste en un recubrimiento
exterior conformando la envolvente del
edificio. Se encuentra formado mediante
Plezas ceramicas con canalizaciones
internas que se mantienen llenas de agua.
Para garantizar que las piezas siempre
contengan agua, se dispone de un depd-
Sito de agua en cubierta, del cual surge el
Sistema de canalizaciones que van a dar a
cada pieza, de esta manera se consigue
por gravedad que las piezas se manten-
gan siempre llenas.
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Rocio LACARTE POVEDA, Alicia PIQUERAS MUNOZ

PIEZA PROPIA

Puesto que en la cubierta ventilada la renovacion de aire por convencion
es muchisimo menor en comparacion a la fachada ventilada, se ha dise-
fAado una pieza ceramica que suponsga una reduccion de la carga térmica
por la fuerte radiacién solar sobre el pavimento de la cubierta, a través
de favorecer la entrada de aire por otros medios. La pieza permite el
paso del aire a través de toda la superficie de cubierta y no solo peri-
metralmente. El sistema de huecos genera mas pasos Yy turbulencias de
aire, junto con la altura de la camara de aire, mayor de lo que suele ser
tradicional. Esto hace que el aire de la ‘camara’ esté constantemente
renovado. Frente a los Gltimos sistemas de cubierta ventilada del merca-
do gue prometen hasta un 20% de ahorro en el consumo de energia,
nuestra propuesta generaria una respuesta alin mejor.

OBRA NUEVA Y REHABILITACION
También es un sistema altamente adaptable para su uso en rehabilitacio-
nes, de facil colocacion sobre cubiertas planas ya existentes.

CUBIERTA SEMIAJARDINADA

En climas frios se aconseja utilizar la losa ceramica propuesta como sis-
tema de cubierta semiajardinada transitable. La base de tierra se siembra
y riega (por lluvia) sin necesidad de levantar el pavimento. El espesor del
sustrato ronda los 10 cm, permitiendo el crecimiento de especies vege-
tales de cobertura, generalmente césped autdctono del lugar, muy resis-
tente a las épocas de sequia, y de mucha lluvia. No se busca un césped
verde homogéneo, alfombrado sino que crezca facilmente sin muchas
necesidades. La bermuda cultivada, se puede mezclar con Trébol blanco

enano. La ca Alta o la Gramilla Blanca también son especies sostenibles.

MANTENIMIENTO Y PATOLOGIA
El sistema propio de colocacidn de nuestra pieza ceramica permite una
revision de la cubierta mas accesible.
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Se entiende la sobre - explotacion luminica como punto de partida del proyecto, ya que supone un tipo mas de
factor nocivo para el medio, pudiendo generar hasta saturacién visual.

Se podria considerar casi un derroche, el uso excesivo que se hace actualmente de la iluminacion publica. Ya no
sélo se dafa el medio, el paisaje, el disfrute de lo natural... ademas, supone un gasto energético innecesario.

Mientras que una farola de alumbrado piblico puede suponer un gasto de entre 100W. a 1000W. Proponemos gas-
tar 0.009 W... proponemos un cambio en la manera de iluminar nuestro entorno.

Evolucion volumétrica :

Desarrollo . | 7 ' ) -
formal.] =7 e R R 4 j @ @

100% 94% 3% 74% 65%
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GAMUSINO

Gonzalo HERRERO DELICADO, M? Angeles PENALVER IZAGURRE , Luis NAVARRO JOVER

1° premio

$Como se construye?

Gracias a la ceramica, pode-
mos generar la pieza por
medio del sistema de colado,
de manera que se entiende
cbmo un volumen 0dnico vy
hueco. En su estado plastico,
se realizardn perforaciones
en la parte superior mediante
una maquina de control numé-
rico.

¢Coémo funciona?

Llevando hasta las dltimas
consecuencias el hecho de
querer aprovechar los recur-
sos que la tierra o el barro
nos aportan, se generara
energia a partir de la tierra.
Por medio de celdas de
microbios se convierten los
electrolitos que hay en la tie-
rra en energia, y al igual que
una planta, solo requeriria que
se le agregara agua de vez en
cuando para funcionar.

De ésta manera y colocando
una ‘pila” de este tipo en cada
pata de la pieza; se podria
generar un sistema de.ilumina-
cién alimentado por el propio
terreno, produciendo cada
una de ellas 1.8 V.

+ 00,0

Tipologia A: ideal para espacios privados al aire libre,
ya que al tratarse de un sistema de iluminacion por
LED, requiere de mayor cuidado en su uso.

+03.0

+

Tipologia B: ideal para espacios publicos al aire libre,
ya queal.ser un sistema de iluminacion protegido por
la propia ceramica, permite mayor libertad de uso.






5. Conclusiones

La metodologia del Taller Ceramico ha supuesto un importante complemento docente que
ha enriquecido la formacién de los futuros arquitectos de la Universidad de Alicante. El Taller es
una estrategia pedagdgica capaz de promover la capacidad de “ aprender a aprender “y "aprender
a hacer", al construir y poner en practica los conocimientos adquiridos. Potencia la capacidad de
concentracion del alumno y educa la vocacién de solventar problemas. Pone en practica el trabajo
en equipo y ayuda a desarrollar la inteligencia social. El paralelismo del Taller con el concurso de
Ideas establece una nueva variable a la metodologia que fomenta una competitividad sana entre
el grupo. Despierta en los alumnos un mayor interés y establece una nueva realidad paralela a la
calificacion final. Por Ultimo destacar la importancia del contacto con arquitectos de dilatada expe-
riencia y el gran enriquecimiento que supone para los alumnos la sesidn critica por evaluadores
externos. Se considera un factor importante del éxito del proceso que el profesor/evaluador sea a
su vez practicante de la profesidn y produzca asi un enfrentamiento con la realidad muy vivo.

—— e —————— — - —

Departamento de Construcciones Arquitectonicas, Universidaa de Alicante.
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